EB — TNI 37 0606

MECHANICKE SPOJOVANI HLINIKOVYCH VODICU
(VE SVORKOVNICICH RADY RS, RSA, RSA PE, RSP)
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Anotace

Tento dokument fesi problematiku pfipojovani hlinikovych vodict do zékladni svorkové fady,
jejichz vyrobcem je Elektro v.d.. v BeCoveé nad Teplou
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Definice spoje

Obecny popis svorek, bez zohlednéni specialnich uprav mustku (napf. kontakty pro
trubickovou pojistku).

Svorky jejichz vyrobcem je Elektro v.d v Becové nad Teplou (typové znacCeni uvedeno
Vv tabulce nize), se skladaji z mistku, dvou tfmenti a Sroubll. Mustky jsou vyrabény
s povrchovou upravou galvanického cinu a slouzi k elektrickému spojeni dvou vodict.
Konce mustki maji ryhovani, které znemoznuje vysmeknuti vodi¢e a zaroven slouzi ke
zvétseni kontaktni plochy. Tfmeny a Srouby jsou vyrdbény s povrchovou Upravou zinek
(galvanicky pokoveno). Tlak na vodi¢ je vyvinut tfrmenem a mistkem — Sroub tlaci na
horni stranu mustku, vytahuje tfrmen, jehoz spodni ¢ast je ptitahovana k mustku. Spojovaci
Cast svorky je osazena v pouzdie z polyamidu (PAB).

i
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Obrazek 1 - Nacrt timenového spojeni (pohled ve sméru vlozeni vodice)
Materidly pouzité ve svorce jsou pii styku s hlintkovym vodi¢em charakterizovany stupném
vlivu:

Tabulka 1 - Stupef vlivu materidlu na korozi Al?

Koroze Al vodi¢ miZe s timto kovem vzristat
_ A Koroze Al vodice stykem s timto kovem nevzriista

Nartst koroze hlinikového vodice pifi styku s jinym kovem je podminéna pfitomnosti
elektrolytu (vrstva kondenzované vody — V piipadé nutnosti lze zamezit kontaktni pastou).
Zaroven musi byt splnén rozdil elektrochemickych potencialti mezi povrchy minimalné
350 mV. 2 Ptiblizné hodnoty spoji:

Al —Sn : 300 mV
Al —Zn : 330 - 340 mV

1Viz TNI 37 0606, tabulka 1
2Viz TNI 37 0606 kapitola B.4.1, tabulka B.3
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Pripojeni hlinikovych vodi¢a svorkovanim

Vodic¢e musi byt ve svorce sevieny dostatecnym tlakem, aby vznikl co nejmensi prechodovy
odpor styku, pficemz vSak nesmi na vodi¢ plsobit nadmérny tlak, aby nenastalo takové
teCeni vodice, Ze by je svorka svou pruznosti nemohla vyrovnavat. Proto je nutno svorkové
Srouby dotahovat spravnym momentem (Tabulka 2); vzdy se musi pouzit nastroju
spravného typu. Pted pfipojenim je vhodné vodi€ ocistit od povlaku oxidu.

Pti spojovani vétsich prirezl je vhodné vodi¢ zplostit (zvétSeni kontaktni plochy s miistkem)
a to maximalné na dvé tietiny piivodniho priméru vodice.

Tabulka 2 - Utahovaci momenty

'RSA25A, RSAPE25A 0.4 2,5 mm?
RSAB6A RSAPE6A 0.8 6 mm’
'RSA10A RSAPE10A 1,2 10 mm?
'RSA16 A,RSAPE 16A 2 16 mm?
'RSA35A, RSAPE35A 2,5 35 mm?
'RSAT70A RSAPENT70A 6 70 mm?

Kontrola spoji

Doporucuje se kontrolovat stav spojli hlinikovych vodicl, aby se vcas predeslo poruchdm a
ptipadnym skodam.

Po provedené montazi je nutna takova kontrola po urcité dobé provozu (asi za 4 tydny), nebot’
spoj hlinikovych vodi¢t zpocatku zpravidla povoli nasledkem urcité deformace vodict
(zpusobené teCenim hliniku). Tato kontrola se ma provést vSude tam, kde je to prakticky
mozné, a pii ni se dotdhnou znovu vSechny svorkové Srouby, aby se vyrovnalo pfipadné
sesednuti vodice a povoleni spojt.

Ochrana zamezenim pristupu vlhkosti ke spoji

Jestlize svorky nejsou uloZeny v suchém prostiedi, je nutné zamezit pfistupu vlhkosti
(elektrolytu). Obecné potienim mista styku dostateCnou vrstvou neutralniho tuku (bez
kyselin). Idealnim prostfedkem je kontaktni pasta, (kromé konzerva¢niho ucinku zmensuje
pfechodové odpory, zvétSuje stalost spoje a zabraniuje oxidaci hlinkového vodice).

% Viz TNI 37 0606 kapitola 4.5 g)
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Technické podminky ovérovani Fradovych svornic RSA pri
pouziti Al vodi¢a v souladu s CSN EN 60947-7-1

Tahova zkouSka — uvolnéni vodice ze svorkovnice

Ve vsech ptipadech se vzdy jednd ovéfovani tuhych kruhovych vodici, proto neni nutna
zkouska ohybanim. Do jedné svorky bude upnut tuhy Al vodi¢ nejmensiho prafezu, do
druh¢ svorky tuhy Al vodi¢ nejvétsiho prafezu. Upinaci Srouby obou svornic jsou dotazeny
momentem dle tab.4 CSN EN 60947-1 a na vodi¢e bude piisobeno ve vzdalenosti 280mm
od upinaci jednotky tahovou silou dle tab.5 CSN EN 60947-1 po dobu 1 minuty.

V priibéhu zkousky nesmi dojit k vyklouznuti vodice ze svorky ani k jeho ulomeni v blizkosti
upinaci jednotky.

Ovéreni abytku napéti pro Al vodice

Ovéteni bude provedeno dle postupu dan¢ho v normé ¢1.8.4.4, ale pro Al vodic¢e budou
pouzity proudové hodnoty (nize uvedena tabulka) a dovolené ubytky dle dfive platné CSN
37 0610.

Tabulka 3 - ZkuSebni proudové zatizeni

Jmenovity priiez (mm?) 2,5 4 6 10 16 25 35 50 70

zatéZovaci proud (A) 16 21 27 38 51 69 86 | 110 | 135

Postup

Ubytek napéti bude zméfen pied zkouskou a po zkousce otepleni podle obrazku s vodici
zapojenymi tak, jak je pozadovano pii zkouSce otepleni.

Me¢fteni Uibytkil se provadi stejnosmérnym proudem, ktery je 0,1 ndsobkem uvedené hodnoty v

tabulc
N
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Obrazek 2 - Zapojeni zkouSeného obvodu
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Hodnoceni:

Ubytek napéti pfed méfenim otepleni nesmi prekroéit hodnotu 7 mV.

Ubytek napéti naméfeny po zkousce otepleni nesmi prekrocit 150% hodnot naméfenych pied
zkouskou oteplenim.

Zkouska otepleni

Pét svorek bude zapojeno do série Al tuhymi vodi¢i max. prafezu s PVC izolaci jak je
znazornéno na obrazku. Utahovaci moment upinacich Sroubii musi odpovidat tabulce ¢.4
CSN EN 60947-1. Minimalni délka kazdého z vodiét musi byt 1 m pro prifez do 10 mm2
vcetné a 2 m pro véEtsi prufezy.

Otepleni bude provedeno stfidavym jednofdzovym proudem dle tabulky pro ptfedepsany
praiez vodice.

Hodnoceni:

Zména mensi nez 1K mezi kterymikoliv dvéma ze tii po sob¢ jdoucich méfeni provadénych v
intervalu 5 min. se povazuje za ustalenou teplotu. Otepleni kterékoliv ¢asti svornice nesmi
presahnout vice nez 45 K.
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