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Uvod

Navod k pouzivani mé usnadnit seznameni se strojem a moznostmi jeho
vyuZziti, k némuz je urcen.

Tento material obsahuje dulezité pokyny pro bezpeény, spravny
a hospodarny provoz stroje. Jeho dodrzovani pomaha vyhnout se rizikiim,
snizit prostoje a naklady na opravy, zvysit spolehlivost a Zivotnost stroje.

Pfilozena dokumentace vhodné doplfiuje pokyny na zakladé platnych
narodnich predpisl tykajicich se bezpeénosti prace a ochrany zivotniho
prostiedi.

Uvedena dokumentace musi byt neustale k dispozici na pracovisti stroje.

Tyto pokyny si musi precist a Fidit se jimi kazda osoba, ktera je povéfena na

stroji nebo se strojem pracovat.

Tim je minéno:

— obsluha véetné pfipravy stroje, odstrafiovani poruch v pribéhu
prace, odstrafnovani vyrobnich odpadu, oSetfovani stroje

— Udrzba (kontrola, oprava)

— doprava.

Obsluhujici pracovnik se ma podilet na péci o to, aby se strojem pracovaly
jen povérené osoby.

Obsluhujici pracovnik je povinen alespori jednou za sménu stroj
pfekontrolovat s ohledem na zevné znatelné Skody a zavady.
Nastalé zmény (v€etné chovani stroje za provozu), které ohrozuji
bezpecnost, je povinen ihned ohlasit.

Pouzivajici podnik musi dbéat na to, aby stroj byl provozovan vzdy jen
v bezvadném stavu.

Zasadné nesméji byt zadna bezpeénostni zafizeni demontovana ani
vyfazovana z provozu.

Je-li nutné demontovat bezpec€nostni zafizeni pfi Gpravé, opravé nebo
udrzbé, musi byt ihned po ukon&eni Udrzbarskych nebo opravarenskych
praci bezpec¢nostni zafizeni opét namontovana.

Svévolné zmény na stroji vylucuji ruéeni vyrobce za Skody z toho vzniklé.

Dbejte vSech bezpecnostnich pokynl a upozornéni na nebezpedi
umisténych na stroji. Zlutocerné pruhované plochy ozna&uiji mista trvalého
nebezpedi, napfiklad nebezpeci zmacknuti, Fiznuti, poranéni stfihacim
pohybem nebo narazem.

Vedle pokyn( uvedenych v tomto navodu k obsluze dodrzujte i obecné platné
bezpecnostni a protiirazové predpisy.

PoZzadavky na likvidaci

Podle zdkona €. 185/2001 Sh. o odpadech nesmi byt tento vyrobek
(elektrozafizeni) vyfazovan do odpadu. Pro ziskani informaci o likvidaci
vyrobku kontaktujte firmu RETELA (www.RETELA.cz).
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VSeobecné bezpeénostni predpisy

Nedodrzenidéale uvedenych bezpeénostnich pokyna muze vést
k télesnym zranénim nebo k poSkozeni stroje.

10.

11.

12.

13.

Stroj smi byt uveden do provozu teprve po seznameni se s pfisluSnym
navodem k obsluze a pouze patficné zau¢enou osobou.

Pfed uvedenim do provozu si prectéte téz bezpecnostni pokyny a navod
k obsluze elektromotoru od jeho vyrobce.

Stroj smi byt provozovan jen podle svého uréeni a ne bez pfisluSnych
ochrannych zafizeni; pfitom je nutno dodrzovat i vSechny pfislusné
bezpecnostni predpisy.

PFi vymeéné Sicich nastroja (napfiklad jehly, pfitlaéné patky, stehové
desky, podavace a civky), pfi navlékani niti, pfi opuSténi pracovisté i pfi
udrzbarskych pracech je nutno stroj odpojit od sité hlavnim vypinacem
nebo vytazenim sitové vidlice ze sité.

Denni Udrzbarské prace sméji byt provadény jen patficné zaucenymi
osobami.

Opravarenskeé prace jakoz i specialni udrzbarské prace sméji byt
provadény jen odborniky nebo patficné zau¢enymi osobami.

Pro Gdrzbéafské a opravarenské prace na pneumatickych zafizenich je
nutno stroj odpojit od pneumatické napéjeci sité. Vyjimky jsou pfipustné
jen pfi sefizovacich pracech a funkénich zkouskach provadénych
patficné zau¢enymi odbornymi silami.

Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen k tomu kvalifikovanymi

odbornymi silami.

Prace na soucéastech a zafizenich pod napétim nejsou pfipustné.
Vyjimky upravuji pfedpisy EN 50110.

Prestavby nebo zmény stroje sméji byt provadény jen s naSim
souhlasem a s dodrzenim vSech pfislusnych bezpec¢nostnich predpist.

PFi opravéach je nutno pouzivat ndhradni dily nami schvalené
k pouzivani.

Uvedeni hlavy stroje do provozu je zakazano az do zjisténi, Ze Sici
jednotka jako celek odpovida ustanovenim smérnic ES.

K pfivodnimu kabelu je nutné pfipojit sitovou vidlici, ktera je schvalena
v zemi pouzivani stroje. Tuto praci musi provést pracovnik znaly
elektrickych predpisu platnych v dané zemi (také viz bod 8).

Bezpecénostni pfedpisy opatfené témito znackami je
bezpodmineéné nutné dodrzovat.

Nebezpeéi arazu!

Respektujte mimoto i vSeobecné

bezpecénostni pokyny.
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Popis vyrobku

Uréené pouziti

DURKOPP ADLER 867 je univerzalné pouzitelny specialni $ici stroj.

@ Plochy Sici stroj s vazanym dvounitnym stehem se spodnim
podavanim, jehelnim podavanim a alternujicim hornim patkovym
podavanim.

e VZdy podle podtfidy je v provedeni jako jednojehlovy nebo
dvoujehlovy stroj, s elektromagneticky ovladanym odstfihem niti
nebo bez ného, s ofezem materialu nebo bez ného.

e Je vybaven velkym nebo velmi velkym dvoudilnym vertikalnim
chapacem.

® Maximalni prachozi prostor 20 mm pod Sicimi patkami pfi
zvednutych patkach.

o Délka zbytkové niti podle postupu odstfihu niti &ini bez vybaveni
pro kratky odstfih niti asi 15 mm a s vybavenim pro kratky odstfin
niti asi 7 mm.

@ Bezpecnostni spojka zabranuje zméné nastaveni chapace a
posSkozeni chapace pfi eventualnim sklouznuti niti do drahy
chapace.

@ Automatické knotové mazani s prihledem v ramené k mazani
stroje a chapace.

@ Integrovany navijec civky.

Tfida 867 je Sici stroj, ktery lIze pouZivat v souladu s uréenym pouzitim
k Siti lehkého az stfedné téZzkého materialu. Takovy Sity material je
zpravidla material vyrobeny z textilnich vlaken, nebo jim muze byt
kize. Tyto materialy se pouzivaji v odévnim, nabytkarském a
automobilovém pramysilu.

Dale Ize s timto Sicim stojem dle moZnosti provadét zpracovani tzv.
technickych $vu. Tu vSak operator musi (nejlépe ve spolupraci s
DURKOPP ADLER AG) provést vyhodnoceni rizik, protoZe na jedné
strané takové pripady aplikace jsou relativné neobvyklé, a na druhé
strané existuje ohromna rozmanitost. VZzdy podle vysledku tohoto
vyhodnoceni je tfeba podle moznosti provést vhodna bezpenostni
opatfeni.

VSeobecné je mozné na tomto stroji zpracovavat pouze suchy
material. Material nesmi byt silnéjSi nez 10 mm pfi stlaceni spusténymi
Sicimi patkami. Material nesmi obsahovat Zadné tvrdé pfedméty,
protoze jinak by Sici stroj mohl byt provozovan pouze s pfidavnym
chrani¢em oci. Takovy chrani¢ oc¢i se v sou¢asné dobé nedodava.

Obecné je Sev vypracovan s Sicimi nitémi z textilnich viaken o rozméru
do 11/3 NeB (bavinéné niti), 11/3 Nm (syntetické niti) nebo 11/4 Nm
(jadroveé niti).

Kdo chce pouZzivat jiné niti, musi i tady pfedem zvaZzit rizika, ktera z
toho vyplyvaji, a v takovém pFipadé provést bezpecnostni opatieni.
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PodtFidy

Sici stroj je mozné instalovat a provozovat pouze v suchych a dobfe
udrzovanych prostorach. Jestlize je Sici stroj pouzivan v jinych
prostorach, které nejsou suché a dobfe udrzované, budou mozna
nutna dalS$i opatfeni, ktera je tfeba dohodnout (viz EN 60204-31:1999).

Jako vyrobci pramyslovych Sicich stroju pfedpokladame, Ze na nasich
vyrobcich bude pracovat obsluha pfinejmensim proskolena, takze Ize
pfedpokladat, Ze vSechny bézné zplUsoby obsluhy a v konkrétnim
pfipadé i jejich rizika jsou znamy.

867-160152

867-260152

867-190020

867-190040

867-290020

867-290040

867-190122

867-190125

867-190142

Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, s elekromagnetickym odstfihem niti,
elektropneumatickym zaposSivanim a zvedanim
patky.

S malym chapacem, na Siti jemného materialu s
délkou stehu do 7 mm.

Dvoujehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, s elekromagnetickym odstfihem niti,
elektropneumatickym zaposSivanim a zvedanim
patky.

S malym chapac¢em, na Siti jemného materialu s
délkou stehu do mm.

Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim.

S velkym chapacem.

Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim.

S velmi velkym chapacem (XXL).

Dvoujehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim.

S velkym chapacem.

Dvoujehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim.

S velmi velkym chapacem.

Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, elektromagnetickym odstfihem niti,
elektropneumatickym zapoS8ivanim Svu a zvedanim
Sici patky.

S velkym chapacem.

Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, s elekromagnetickym kratkym odstfihem
niti, elektropneumatickym zapos$ivanim a zvedanim
patky.

S velkym chapacem.

Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, elektromagnetickym odstfihem niti,
elektropneumatickym zaposSivanim Svu a zvedanim
Sici patky.

S velmi velkym chapacem.



867-190145 Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, elektromagnetickym kratkym odstfihem
niti, elektromagnetickym zaposivanim Svu a
zvedanim Sici patky.

S velmi velkym chapacem.

867-190146 Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, s elekromagnetickym kratkym odstfihem
niti, elektropneumatickym zapos$ivanim, Cistym
zaCatkem Svu a zvedanim patky.

S velmi velkym chapacem.

867-190322 Jednojehlovy stroj s dvounitnym vdzanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, elektropneumatickym rychlym
pfestavovanim zdvihu, elektromagnetickym
odstfihem niti, pfidavnym napinanim niti,
elektropneumatickym zaposivanim $vu,
elektropneumatickou druhou délkou stehu a
zvedanim Sici patky.

S velkym chapacem, s integrovanym svétlem.

867-190342 Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, elektropneumatickym rychlym
pfestavovanim zdvihu, elektromagnetickym
odstfihem niti, pfidavnym napinanim niti,
elektropneumatickym zapoSivanim Svu,
elektropneumatickou druhou délkou stehu a
zvedanim Sici patky.

S velmi velkym chapacem, s integrovanym svétlem.

867-190425 Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, s elektropneumatickym rychlym
pfestavenim zdvihu, s elekromagnetickym kratkym
odstfihem niti, pfidavnym napinanim niti,
elektropneumatickym zapo8ivanim Svu, druhou
délkou stehu a zvedanim patky.

S velkym chapacem, s integrovanym svétlem.
V8echny nastavitelné prvky blokovatelné.

867-190445 Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, elektropneumatickym rychlym
pfestavovanim zdvihu, elektromagnetickym kratkym
odstfihem niti, pfidavnym napinanim niti,
elektropneumatickym zapo8ivanim Svu, druhou
délkou stehu a zvedanim Sici patky.

S velmi velkym chapacem, s integrovanym svétlem.
V8echny nastavitelné prvky blokovatelné.

867-290122 Dvoujehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, elektromagnetickym odstfihem niti,
elektropneumatickym zaposivanim Svu a zvedanim
Sici patky.

S velkym chapacem.

867-290142 Dvoujehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, elektromagnetickym odstfihem niti,
elektropneumatickym zapoS8ivanim Svu a zvedanim
Sici patky.

S velmi velkym chapacem.



867-290322

867-290342

867-290445

867-392040

867-392342

867-393342

867-394342

Dvoujehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, elektropneumatickym rychlym
pfestavovanim zdvihu, elektromagnetickym
odstfihem niti, pfidavnym napinanim niti,
elektropneumatickym zapoS$ivanim Svu, druhou
délkou stehu a zvedanim Sici patky.

S velkym chapacem, s integrovanym svétlem.

Dvoujehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, elektropneumatickym rychlym
pfestavovanim zdvihu, elektromagnetickym
odstfihem niti, pfidavnym napinanim niti,
elektropneumatickym zapoSivanim Svu, druhou
délkou stehu a zvedanim Sici patky.

S velmi velkym chapacem, s integrovanym svétlem.

Dvoujehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, elektropneumatickym rychlym
pfestavovanim zdvihu, elektromagnetickym kratkym
odstfihem niti, pfidavnym napinanim niti,
elektropneumatickym zapoSivanim Svu, druhou
délkou stehu a zvedanim Sici patky.

S velmi velkym chapacCem, s integrovanym svétlem.
VSechny nastavitelné prvky blokovatelné.

Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim.

S velmi velkym chapacem. Se soub&znym
lemovacim zafizenim.

Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim podavanim beze zdvihu, s jehelnim a
alternujicim hormim patkovym podavanim,
elektropneumatickym odstfihem niti, pfidavnym
napinanim niti, elektropneumatickym zapos$ivanim
Svu, rychlym pfestavovanim zdvihu,
elektropneumatickou druhou délkou stehu a
zvedanim Sici patky. S velmi velkym chapacem.

Se soubéznym lemovacim zafizenim,

s integrovanym svétlem.

Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim podavanim beze zdvihu, s jehelnim a
alternujicim hornim patkovym podavanim,
elektropneumatickym odstfihem niti, pfidavnym
napinanim niti, elektropneumatickym zapos$ivanim
Svu, rychlym pfestavovanim zdvihu,
elektropneumatickou druhou délkou stehu a
zvedanim Sici patky. S velmi velkym chapacem.

S ofezem materialu, s integrovanym svétlem.

Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim podavanim beze zdvihu, s jehelnim a
alternujicim hornim patkovym podavanim,
elektropneumatickym odstfihem niti, pfidavnym
napinanim niti, elektropneumatickym zapos$ivanim
Svu, rychlym pfestavovanim zdvihu,
elektropneumatickou druhou délkou stehu a
zvedanim Sici patky. S velmi velkym chapacem.

S ofezem materialu,se soubéznym lemovacim
zafizenim, s integrovanym svétlem.



867-490322 Dvoujehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem s
vypinatelnymi jehelnimi tyCemi, se spodnim,
jehelnim a alternujicim hornim patkovym podavanim,
elektropneumatickym rychlym pfestavovanim zdvihu,
elektromagnetickym odstfihem niti, pfidavnym
napinanim niti, elektropneumatickym zapoSivanim
Svu, druhou délkou stehu a zvedanim Sici patky.

S velkym chapacem, s integrovanym svétlem.

867-190020-70 700 mm dlouhé rameno-jednojehlovy plochy stroj
s dvounitnym vazanym stehem se spodnim, jehelnim
a alternujicim hornim patkovym podavanim.
S velkym chapacCem.

867-190040-70 700 mm dlouhé rameno-jednojehlovy plochy stroj
s dvounitnym vazanym stehem se spodnim, jehelnim
a alternujicim hornim patkovym podavanim.
S velmi velkym chapacem.

867-190122-70 700 mm dlouhé rameno-jednojehlovy plochy stroj
s dvounitnym vazanym stehem se spodnim, jehelnim
a alternujicim hornim patkovym podavanim,
s elektromagnetickym odstfihem niti,
elektropneumatickym zapo8ivanim Svu a zvedanim
Sici patky.
S velkym chapacem.

867-190322-70 700 mm dlouhé rameno-jednojehlovy plochy stroj
s dvounitnym vazanym stehem se spodnim, jehelnim
a alternujicim hornim patkovym podavanim,
s elektropneumatickym rychlym pfestavovanim
zdvihu, s elektromagnetickym odstfihem niti,
pfidavnym napinanim niti, elektropneumatickym
zaposSivanim Svu, druhou délkou stehu a zvedanim
Sici patky.
S velkym chapacem, s integrovanym svétlem.

867-190342-70 700 mm dlouhé rameno-jednojehlovy plochy stroj
s dvounitnym vazanym stehem se spodnim, jehelnim
a alternujicim hornim patkovym podavanim,
elektropneumatickym rychlym pfestavovanim zdvihu,
elektromagnetickym odstfihem niti, pfidavnym
napinanim niti, elektropneumatickym zapoSivanim
Svu, elektropneumatickou druhou délkou stehu a
zvedanim Sici patky. S velmi velkym chapacem,
s integrovanym svétlem.

867-290020-70 700 mm dlouhé rameno-dvoujehlovy plochy stroj
s dvounitnym vazanym stehem se spodnim, jehelnim
a alternujicim hornim patkovym podavanim.
S velkym chapacem.
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867-290040-70

867-290122-70

867-290322-70

867-290342-70

867-290342-100

700 mm dlouhé rameno-dvoujehlovy plochy stroj

s dvounitnym vazanym stehem se spodnim, jehelnim
a alternujicim hornim patkovym podavanim.

S velmi velkym chapacem.

700 mm dlouhé rameno-dvoujehlovy plochy stroj

s dvounitnym vazanym stehem se spodnim, jehelnim
a alternujicim hornim patkovym podavanim,

s elektromagnetickym odstfihem niti,
elektropneumatickym zaposivanim Svu a zvedanim
Sici patky.

S velkym chapacem.

700 mm dlouhé rameno-dvoujehlovy plochy stroj

s dvounitnym vazanym stehem se spodnim, jehelnim
a alternujicim hornim patkovym podavanim,

s elektropneumatickym rychlym pfestavovanim
zdvihu, s elektromagnetickym odstfihem niti,
pfidavnym napinanim niti, elektropneumatickym
zapoSivanim Svu, druhou délkou stehu a zvedanim
Sici patky.

S velkym chapacem, s integrovanym svétlem.

700 mm dlouhé rameno-dvoujehlovy plochy stroj

s dvounitnym vazanym stehem se spodnim, jehelnim
a alternujicim hornim patkovym podavanim,
elektropneumatickym rychlym pfestavovanim zdvihu,
elektromagnetickym odstfihem niti, pfidavnym
napinanim niti, elektropneumatickym zapositim Svu,
druhou délkou stehu a zvedanim Sici patky.

S velmi velkym chapaCem, s integrovanym svétlem.

1000 mm dlouhé rameno-dvoujehlovy plochy stroj

s dvounitnym vazanym stehem se spodnim, jehelnim
a alternujicim hornim patkovym podavanim,
elektropneumatickym rychlym pfestavovanim zdvihu,
elektromagnetickym odstfihem niti, pfidavnym
napinanim niti, elektropneumatickym zapositim Svu,
druhou délkou stehu a zvedanim Sici patky.

S velmi velkym chapac¢em, s integrovanym svétlem.



3.1 Podtridy s pfimym pohonem

867-190020-M Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim.

S velkym chapacCem.

867-190142-M  Jednojehlovy stroj s dvounitnym vazanym stehem se
spodnim, jehelnim a alternujicim hornim patkovym
podavanim, elektromagnetickym odstfihem niti,
elektropneumatickym zaposSivanim Svu a zvedanim
Sici patky.

S velmi velkym chapacem.

11



4 Pridavna vybaveni

Pro 867 jsou k dispozici tato pfidavna vybaveni:

Obj. ¢islo Pfidavné vybaveni Podtfidy
N OO N U N O NN W
O NS NN F N TN
SR =2E=1D DB DB xID s
O 00000 0 0 OO0 o
212|2|2/2/2 22222
N R N S NN S s
O O O OV OV O O O O O O
00| CO| 00| 00| 00| 6O CO| CO| 0O | €O | O
0867 590014 Elektropneumatické chlazeni jehly shora X X[ X|X|X|X|X|X|X
(NK 20-1)
0867 590024 Elektropneumatické chlazeni jehly zdola X X X| X| x| x| X
(NK 20-2)
0867 590054 Elektropneumatické chlazeni jehly zdola X X | X X
(NK 20-5)
0867 590104 Hlidani zbytkové niti pro spodni nit X X X
velky chapac, jednojehlovy (RFW 20-1)
0867 590124 Hlidani zbytkové niti pro spodni nit
velky chapag, dvoujehlovy (RFW 20-2)
0867 590114 Hlidani zbytkové niti pro spodni nit X X
velmi velky chapag, jednojehlovy (RFW 20-3)
0867 590134 Hlidani zbytkové niti pro spodni nit
velmi velky chapag, dvoujehlovy (RFW 20-4)
0867 590164 Hlidani zbytkové niti pro spodni nit KFA X | X
velmi velky chapa¢, jednojehlovy (RFW 20-7)
0867 590174 Hlidani zbytkové niti pro spodni nit KFA
velmi velky chapag, dvoujehlovy (RFW 20-8)
0867 590184 Hlidani zbytkové niti pro spodni nit KFA X X
velmi velky chapag, jednojehlovy (RFW 20-9)
9780 000108 WE-8 Jednotka udrzby pro pneumatické X X|X [ X |X|X[|X|X|X|X|X
pfidavné vybaveni
0867 490010 Drzak ovladaciho panelu Ol X|x|0|o|o|0o|0|/0|0]|O
9822 510003 Halogenové Sici osvétleni X| XX [ X[ X[ X|X|X|X]|Xx|X
9880 867100 Osvétleni - nastavba X| X|X [ X |X|X|X|X|X|X|X
0798 500088 Transformator osvétleni X| XX [ X[ X[ X|X|X|X]|Xx|X
9880 867103 Osvétleni 1-LED s dily nastavby X XIx [ X | x| x| x| x| x| x|x
9880 867102 Integrované diodové osvétleni X| XX |[x|x /x| x|x|o|o|o
9850 001089 Napajeni pro integrované osvétleni/1-LED X| X|X|X|xX|Xx|x|x|o|o|o
0797 003031 Pfipojovaci komplet pro pneum. systém X| X|X | X |X|X|X|X|X|X|X
0367 595124 Mechanické zvedani patky X| X
0867 590354 Pneumatické zvedani patky (FLP 20-1) X| X
0867 590464 Mechanické zaposivani X X X

x = pfidavné vybaveni
0 = sériové vybaveni
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Podtfidy

001-2¥€062-298

0.-2¥€06¢2-298

0.-22€062-.98

0.-2¢106¢2-298

0.-0%70062-298

0.-020062-298

0.-2¥€061-298

0.,-22€061-298

0.-221061-298

0.-0¥0061-298

0.-020061-298

22e06v-198

creve6e-198

Zreee6e-198

ZveT6€e-198

017026€£-298

Syv06¢-.98

Zve062-198

22€06¢-198

Zr1062-198

221062-198

070062¢-298

020062-298

2G109¢2-198

Syv061-298

X[ X| X[ X[ X[ X|X| XX X|XIX[X[X[X[|X|[X|X]|X|X|X|X|X|X X

OO0 X|X|O0O|O|O|/0|O0O|X|0O0|O0O]|0O|O0 |[X|X|O|O]|O|X|X|O|O |0 |O

X[ XXX XX X[ XX X| X X[ XX [ XXX | X|X|X|X|X|X]|X

X[ X[ XX XXX XXX X X[ XX | XXX XXX X|X|X|X

X[ XXX XX X[ XX X| X X[ XX [ X[X|X | X | X|X|X|X|X]|X

X[ X[ XX XXX XXX X X[ XX [ XXX | X X[X|X]|X|X|X X

O [ XX X|[X|X]|0|]0O/O|X|0|O|0O|0 [ X|[X|X|O0O|O|X|X|X]|O0 X O

O X X|X|X|X|0O/0|O0O|X|O|O|O|O0 [ X|X|X|O]|O[X|X|X|O |0 O

X[ XXX XX X[ XXX XIX[XX [ XXX | X | X|X|X|X|X|X X

X = pfidavné vybaveni

5 vybaveni

0 = sériové vy
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Obj. ¢ Pridavné vybaveni Podtridy
N OO AN U AN ON N W
O NS NN F N TN
— OO ™ v v MM <
00000000 o | o
212222222222
MR R N NN NS
O O O O O W VOV VvV Vv v v
00 0O |00 00| €O (00 | CO | ©CO | 0O | 0O | 0O
N800 080021 Vodi¢ okrajl, otoény
N800 080022 Vodi¢ okraju / Pravitko na posuvné desce X | X X | X X | X X
(2. délka stehu)
N800 005646 Vodi¢ okraji s dvéma pneum.nastavitelnymi X| XX | X| X |[X|X|X|[X]x]|X
vzdalenostmi Svii / Pfipevnény na zasuvnou desku
N800 080001 Vodi¢ okrajd, otoény XXX X[ x |[x|x|x|[x]|x]|x
N800 080004 Vodi¢ okrajl (jako Del Veccia) X| XX | X| X |X|X|X|X]|Xx]|X
N800 005650 Stfedovy vodi¢ Svu zepfedu, pneumaticky
nastavitelny
N800 005655 Stfedovy vodi¢ Svu, otoény (mechanicky)
0867 590074 Svételna zavora na automatické rozpoznani X X| X |X|X|X|X]|X]|X
okraje $itého dila na konci $vu (LR 20-1)
9805 791113 USB-na pfenos dat XXX | X| X |[X|X|X]|[Xx]x]|xX
Efka DA321G
0667 156224 Chapac¢ CLB 300 X X X
0868 150434 Chapac velky, bezudrzbovy X| X X X
0868 150484 Chapac velmi velky, bezudrZzbovy X | X X
9850 867001 Deska s ploSnymi spoji na kontrolu hladiny oleje X X|X|X|x|x|o|o|O
0667 595204 Blokovani pro regulaéni prvky X X | X
0867 590984 Sada FK = pfidrzovaci pruzina s funkci X X0 |X|O|X|X|X|O
vyhazovani niti
0867 591004 Nastavba “Cisty zacatek Svu” X XX X[ X|X|X]|X]|X
0867 591204 Vizualni hlidani civky/ prazor v zasouvaci stehové X X X
desce + civka 26 mm s podlouhlymi otvory
0867 591214 Vizualni hlidani civky/ prlzor v zdsouvaci stehové X X X
desce + civka 32 mm s podlouhlymi otvory
0867 591224 Vizualni hlidani civky/ prazor v zasouvaci stehové X X
+ civka 26 mm s podlouhlymi otvory
0867 591234 Vizualni hlidani civky/ prlzor v zdsouvaci stehové X | X
+ civka 32 mm s podlouhlymi otvory
0867 591244 Sada osvétleni na vizualni kontrolu X|{X| X| X |X|X|X|X]|X
civky. Jen ve spojeni s 0867 591204,
0867 591214, 0867 591224, 0867 591234

x = pfidavné vybaveni
0 = sérioveé vybaveni
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Podtridy

001-2¥€062-298

0.-2v€062-.98

04-22€062-198

0.-221062-.98

X | X [X X

X | X [X X

X |0 |0 |0

0.-0¥0062-.98

0,-020062-198

XX | X X [X [X

0.-2v¥€061-.98

X

0.-22€061-.98

0,-221061-198

0.-0¥0061-.98

0.-020061-.98

XX X[ X| X X[ X|X | X |X X

X| X | X|X| X

X[ X| X | X| X

X[ X| X | X| X

2ee06v-L98

crevee-198

Zreee6e-198

cveT6€e-198

0/ 0] 0|0

0¥0C6€-298

X| X X| X

X| X X| X

Syv06¢-198

cve062-198

X

X

22€06¢-198

Zv106¢-198

X

2clL062-198

X| X| X| X| X

X| X| X| X| X

X| X 0] 0|0

07006¢-298

02006¢-298

X[ X X| X| X]| X[ X

2¢G109¢2-198

X

X

Syv061-.98

X| X X X| X| X[ X]| X| X[ X]| X| X]| XIX| X X|X[X|X|[X]|X]|X|X|X|X

x = pfidavné vybaveni
0 = sériové vybaveni
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Stojany

Obj. cislo Piidavné vybaveni Podtridy
N O O N N O N AN W
OWN I NN F N TN
= O O ™™ ™ ™I MM
O O O 0O 0000 oo o
22222222
N N N .
O O ©O O O O VW VW VvV Vv v
C0| CO| €O 00| 0O [0 | €O | CO | 0O | 0O | O
MG55 400304  Sada stojanu MG 55-3 X| X x| X X X | X
pro motor montovany pod desku stolu, s pedalem
rozmeéry desky stolu 1060 x 500 mm
MG55 400314  Sada stojanu MG 55-3 X X| X |X|X|X|X|Xx]|X

pro motor montovany na hlavu stroje, s pedalem
rozméry desky stolu 1060 x 500 mm

MG55 400404

Sada stojanu MG 58-63
pro motor montovany pod desku stolu, s pedalem
rozmér desky stolu 1600 x 580 mm

MG55 400414

Sada stojanu MG 58-63
pro motor montovany na hlavu stroje, s pedalem
rozmér desky stolu 1600 x 580 mm
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PodtFidy

001-2¥€062-298

0.-2¥€062-298

0.-22€062-.98

X

0.-2¢21062-298

0.-0¥0062-298

0.-020062-.98

0.-2¥€061-298

0.-22€061-298

0.-221061-.98

0.-0¥0061-298

0.-020061-298

X|IX|X|X | XX |X|[X|[X|[X

¢een6y-198

crevee-198

ZveEc6E-198

cveT6€e-198

07026€-298

S¥v062-.98

cve062-198

22€062¢-198

¢v1062-198

¢cl1062¢-198

XX | X | X[ X|X| X| X] XX

07006¢-198

020062-198

¢5109¢-198

X

Syv061-.98

X| X[ X[ X[ X[X]|X|X|X]|X| X|X]| X|X
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4.1 Pridavna vybaveni pro pfimy pohon

Pro 867 s pfimym pohonem jsou k dispozici tato pfidavna vybaveni:

Obj. cislo Pridavné vybaveni Unterklassen
=5
o N
N <t
o v
(=2 =]
22
N~
O ©
0 [0
0867 590014 Elektropneumatické chlazeni jehly shora X
(NK 20-1)
0867 590024 Elektropneumatické chlazeni jehly zdola X
(NK 20-2)
0867 590054 Elektropneumatické chlazeni jehly zdola
(NK 20-5)
0867 590104 Hlidani zbytkoveé niti pro spodni nit
velky chapac, jednojehlovy (RFW 20-1)
0867 590124 Hlidani zbytkové niti pro spodni nit
velky chapad¢, dvoujehlovy (RFW 20-2)
0867 590114 Hlidani zbytkové niti pro spodni nit X
velmi velky chapag, jednojehlovy (RFW 20-3)
0867 590134 Hlidani zbytkové niti pro spodni nit
velmi velky chapa¢, dvoujehlovy (RFW 20-4)
0867 590164 Hlidani zbytkoveé niti pro spodni nit KFA
velmi velky chapa¢, jednojehlovy (RFW 20-7)
0867 590174 Hlidani zbytkové niti pro spodni nit KFA
velmi velky chapa¢, dvoujehlovy (RFW 20-8)
0867 590184 Hlidani zbytkoveé niti pro spodni nit KFA
velmi velky chapag, jednojehlovy (RFW 20-9)
9780 000108 WE-8 Jednotka udrzby pro pneumaticke X | X
pfidavné vybaveni
0867 490100 Drzak ovladaciho panelu pro pfimy pohon X|o
9822 510003 Halogenové Sici osvétleni X| X
9880 867100 Osvétleni - nastavba X | X
0798 500088 Transformator osvétleni XX
9880 867103 Osvétleni 1-LED s dily nastavby X | X
9880 867102 Integrované diodové osvétleni XX
9850 001089 Napajenipro integrované osvétleni/1-LED X | X
0797 003031 Pfipojovaci komplet pro pneum. systém X | X
0367 595124 Mechanické zvedani patky X
0867 590354 Pneumatické zvedani patky (FLP 20-1) X

x = pfidavné vybaveni
0 = sérioveé vybaveni
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Podtridy
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Obj. cislo Pridavné vybaveni Podtridy
==
o N
| <t
o |
o o
2|2
~ |~
O | ©
00 | 0
0867 590464 Mechanické Siti zavorek (zapoS$ivani)
N800 080021 Vodi¢ okrajl, otoény X | X
N800 080022 Vodi¢ okraju / Pravitko na posuvné desce X | X
(2. délka stehu)
N800 005646 Vodi€¢ okrajd s dvéma pneum. nastavitelnymi X | X
vzdalenostmi $vu / Pfipevnény na zasuvnou desku
N800 080001 Vodi¢ okraju, otoény X | x
N800 080004 Vodi¢ okraju (jako Del Veccia) X| X
N800 005650 Stfedovy vodi¢ Svu zpfedu, pneumaticky
nastavitelny
N800 005655 Stfedovy vodi€ Svu, otoény (mechanicky)
0867 590074 Svételna zavora k automatickému rozpoznani X
okraje Sitého dila na konci $vu (LR 20-1)
9835 901005 Paméti externi (Memo-Dongle) pro X | x
pfenos dat pro ovladani DA
0667 156224 Chapac¢ CLB 300 X
0868 150434 Velky chapa¢, bezudrzbovy X
0868 150484 Velmi velky chapac, bezudrzbovy X
9850 867001 Deska plos$nych spojl pro kontrolu hladiny oleje X
0667 595204 Blokovani pro regulacni prvky
0867 591004 Nastavba “Cisty zaatek Svu” X
0867 590984 Sada FK = pfidrzovaci pruzina s X
funkci vyhazovani niti
Stojany
MG55 400304  Sada stojanu MG 55-3 X
pro motor montovany pod desku stolu, s pedalem
rozmeér desky stolu 1060 x 500 mm
MG55 400314  Sada stojanu MG 55-3 X
pro motor montovany na hlavu stroje, s pedalem
rozmér desky stolu 1060 x 500 mm

x = pfidavné vybaveni
#0 = sériové vybavrni
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Podtridy
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DalSi pfidavna vybaveni Ize poptat v naSem aplikacnim centru (APC).
E-Mail: marketing@duerkopp-adler.com

DalSi dokumentace tfidy 867 k dispozici:

0791 867801
0791 867641
0791 100700
0791 867701

0791 867702
0791 867703
0791 867704

0791 867705
0791 867706
0791 867707

0791 867771
0791 867772
0791 867773

Nahradni dily
Servisni knizka
Montazni navod pro osvétleni LED

Montazni navod pro stfedni vedeni
N800 005655 (mech.)
N800 005650 (pneum.)

Montazni navod pro hlidani zbytku niti
Montazni navod pro svételnou zavoru

Montazni navod pro pneum. zvedani patky
FLP 20-1

Montazni navod pro vodi¢ okraju N800 080021
Montazni navod pro zvedani patky pedalem

Montazni navod pro pneumatické
zvedani patky
Navod na prestavéni zvedaci hfidele

Navod na prestavéni chapace CLB 300
Montazni navod pro sadu pfidrZzovaci pruziny



5 Technicka data

Hluk:

867-160152

867-190020

867-190040

867-190122

867-190125

867-190142

867-190142-M

867-190145

867-190146

867-190322

867-190342

867-190425

867-190445

867-260152

867-290020

867-290020-M

Hodnota emisi podle DIN 45635-48-A-1-KL-2 vztahujici se k pracovisti

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = —dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = —dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = —dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = —dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = —dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = —dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = —dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

mm

_mm

mm

mm

mm

Pocet steh(:

Pocet stehu:

Pocet stehu:

Pocet stehu:

Pocet steh:

Pocet stehu:

Pocet stehu:

Pocet stehu:

Pocet stehl:

Pocet stehu:

Pocet stehu:

Pocet stehu:

Pocet stehl:

Pocet stehu:

Pocet stehu:

Pocet stehu:

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min
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867-290040

867-290122

867-290142

867-290322

867-290342

867-290445

867-392040

867-392342

867-393342

867-394342

867-490322

867-190020-70

867-190040-70

867-190122-70

867-190322-70

867-190342-70

867-290020-70

867-290040-70
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LC = _dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =—dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = —dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = —dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =—dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =—dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = —dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = _dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =—dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =—dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = —dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Zdvih patky:

Pocget stehl:

Pocet stehl:

Pocet stehl:

Pocet stehd: __

Pocet stehl:

Pocet stehl:

Pocet stehl:

Pocet stehu:

Pocet stehl:

Pocet stehl:

Pocet stehl:

Pocet steh:

Pocet stehl:

Pocet stehl:

Pocet stehl:

Pocet steha:

Pocet stehl:

Pocet stehl:

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min

min



867-290122-70

867-290322-70

867-290342-70

867-290342-100

LC = _dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC =_dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = —dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

LC = _dB (A)
Délka stehu: _ mm
Sity material:

Zdvih patky: _ mm

Zdvih patky: _ mm

Zdvih patky: _ mm

Zdvih patky: __ mm

Pocet stehu:

Pocet stehu:

Pocet stehu:

Pocet stehd:

min

min

min

min
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5.1 Technicka data podtrid

Podtfidy
N o o N wn N n © N N
) N < N N < < < N <
-~ o o - - A - - ™ ™
o o o o o o o o o o
el 2|2 2 o 2 2 2 2 2
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
© © © © © © © o © ©
=] 0 =] =] 0 =] =] 0 =] 0
Typ stehu Vazany steh 301
Typ chapace
> > > > >
= = = = =
[ o () (] ()
> > > > >
> 2 E| 2 T E|E|  E| T E
s ° ° ° ° °© o ° ° o
€ > > > > > > > > >
Pocet jehel 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Systém jehly 134-35
Tloustka jehly 180
(podle Siciho vybaveni) [Nm]
Max. tloustka niti [Nm] 80/3 -10/3
Délka stehu [mm]
Vpfed 12
Vzad 12
Pocet nastavitelnych délek stehu 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2
Max. pocet steh [min] | 4000| 3200 | 3200| 3800 | 3800 | 3400| 3400 | 3400| 3800/ 3400
Pocet stehu
pfi tovarnim nastaveni [min] | 3400| 3000 | 3000| 3400 | 3400 | 3400| 3400 | 3400| 3400/ 3400
Max. vy$§ka zvedani [mm] | 18* | 20 20 | 20* | 20* | 20* | 20* | 20* | 20* | 20*
(*pouze u zafizeni
se zpétnym otacenim)
Max. zdvih patky [mm] 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9
Provozni tlak [bar] 6 - - 6 6 6 6 6 6 6
Spotfeba vzduchu
na pracovni cyklus [NL] | 0,7 - - o,7 | 0,7 | 0,7 0,7 | 0,7 | 0,7 | 0,7
Rozméry (L x B x H) [mm] 690 /220 /460
Hmotnost 55 55 55 55 55 55 55 55 55 55
Pfimy pohon [kgl | 59 - - 59 59 59 59 59 59 59
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Podtridy
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Typ stehu Vazany steh 301
Typ chapace
> > > >
X X K4 K
° ° o o
> > > >
< E| ¥ £ E & E| ¥ & E
o o o o o o o o o o
> > > > > > > > > >
Pocet jehel 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2
Systém jehly 134-35
TlouStka jehly 180
(podle Siciho vybaveni) [Nm]
Max. tloustka niti [Nm] 80/3 -10/3
Délka stehu [mm]
Vpfed 12
Vzad 12
Pocet nastavitelnych délek stehu 1 1 1 2 2 1 1 1 2 2
Max. pocet stehu [min] | 3000| 3000| 3000| 3000| 3000| 3000| 3000/ 3000| 3000| 3000
Pocet stehl
pfi tovarnim nastaveni [min] | 3000| 3000| 3000| 3000| 3000| 3000| 3000/ 3000| 3000| 3000
Max. vySka zvedani [mm] | 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
(*jen u zafizeni
se zpétnym otadenim)
Max. zdvih patky [mm] 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9
Provozni tlak [bar] - - 6 6 6 6 6 6 6 6
Spotieba vzduchu
na pracovni cyklus [NL] - - o7 07| 0,7 07| 0,7 0,7| 0,7| 0,7
Rozméry (L x B x H) [mm] 1090 /220 / 460
Hmotnost 85 85 85 85 85 85 85 85 85 85
Pfimy pohon [kgl | 89 89 89 89 89 89 89 89 89 89
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867-290342-100

Vazany steh
301

velmi velky

N

134-35

180

80/3 - 10/3

12
12

2

3000

3000

20

9

6

0,7

1390 /220 /460

85/
89

29



5.2 Technicka data podtiid s pfimym pohonem

Podtfidy
= | =
o N
N <
o -
o o
= | 2
~ ~
© o
=] 0
Typ stehu Vazany steh 301
Typ chapace
>
=
(M)
>
%)
=
E
2
°S | &
o c
Pocet jehel 1 1
Systém jehel 134-35
Tloustka jehly 180
(podle Siciho vybaveni) [Nm]
Max. tloustka Sicich niti [Nm] 80/3 -10/3
Délka stehu [mm]
Vpfed 12
Vzad 12
Pocet nastavitelnych délek stehu 1 1
Max. pocet stehl [min] | 3200| 3200
Pocet stehu
pfi tovarnim nastaveni [min] | 3000 3000
Max. vySka zvedani [mm]| 20 | 20*
(*pouze u zafizeni
se zpétnym otacenim)
Max. vySka zdvihu patky [mm] 9 9
Provozni tlak [bar] - -
Spotfeba vzduchu
na pracovni cyklus [NL] - -
Rozméry (D x S x V) [mm] 690 /220 /460
Hmotnost
Pfimy pohon [kg]l | 55 55
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Poznamky:
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Navlékaci schéma jednojehlového stroje




6 Obsluha

6.1 Navleceni horni niti

6.1.1 Navleceni horni niti bez vybaveni pro kratky odstiih

Pozor, nebezpedi poranéni!

Vypnéte hlavni vypinac !

Horni nit navlékejte pouze pfi vypnutém Sicim stroji.
Navlecéeni horni niti u 1-jehlovych strojt

— Nasadte civky s nitémi na nitovy stojanek a horni nit proviéknéte
raminkem odvijece.
Raminko odvije€e musi byt ve svislé poloze nad civkami niti.

— Provléknéte nit vodicem 1 a vodi¢em 2.

— Provléknéte nit ve sméru otaceni hodinovych ruci¢ek kolem
pomocného napinace 3.

— Vedte nit proti sméru otaceni hodinovych ru€i¢ek kolem pfidavného

napinace 4.
— Vedte nit po sméru otaCeni hodinovych ruc€i¢ek kolem hlavniho
napinace 5.
— Protahnéte nit pod utahovaci pruzinou 8 a provléknéte regulatorem
niti 10 k nitové pace 11. CzZ
— Provléknéte nit nitovou pakou 11 a vodici niti 9, 7 a 6 na jehelni
tyci.

— Navléknéte nit do ouska jehly.
Navlecéeni niti u 2-jehlovych strojt

— Nasadte civky s nitémi na nitovy stojanek a horni a spodni nit
provléknéte raminkem odvijeCe.
Raminko odvije€e musi byt ve svislé poloze nad civkami niti.

Nit pro levou jehlu (jako u 1-jehlovych stroji)
— Provléknéte nit vodi¢em 1 a vodi¢em 2.

— Provléknéte nit ve sméru otaceni hodinovych ruci¢ek kolem
pomocného napinace 3.

— Vedte nit proti sméru otaceni hodinovych ru€i¢ek kolem pfidavného
napinace 4.

— Vedte nit proti sméru otaceni hodinovych rucic¢ek kolem hlavniho
napinace 5.

— Protahnéte nit pod utahovaci pruzinou 8 a provléknéte regulatorem
niti 10 k nitové pace 11.

— Provléknéte nit nitovou pakou 11 a vodici niti 9, 7 a 6 na jehelni
tyci.

— Navléknéte nit do ouska jehly.

Nit pro pravou jehlu

— Provléknéte nit vodi¢em 12 a vodi¢em 13.

— Provléknéte nit ve sméru otaceni hodinovych ruci¢ek kolem
pomocného vodice 14.

— Vedte nit proti sméru otaceni hodinovych ruc€i¢ek kolem pfidavného
napinace 15.

— Vedte nit ve sméru otaceni hodinovych ruci¢ek kolem hlavniho
napinace 16.

— Protanéte nit pod utahovaci pruzinou 19 a regulatorem niti 21 k
nitové pace 22.

— Provléknéte nit nitovou pakou 22 a vodic¢i niti 20, 18 a 17 na nitové
pace.

— Navléknéte nit do ouska pravé jehly.
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6.1.2

Navleceni horni niti s vybavenim pro kratky odstrih

Pozor, nebezpeci poranéni !

Vypnéte hlavni vypinac !
Horni nit navlékejte pouze pfi vypnutém Sicim stroji.

Navleceni horni niti u 1-jehlovych stroju

Nasadte civky s nitémi na nitovy stojanek a horni nit proviéknéte
raminkem odvijece.
Raminko odvijeCe musi byt ve svislé poloze nad civkami niti.

Provléknéte nit vodi¢em 1 a vodiem 2.

Provléknéte nit ve sméru otaeni hodinovych rudi¢ek kolem
pomocného napinace 3.

Vedte nit proti sméru otaceni hodinovych ru€i¢ek kolem pfidavného
napinace 4.

Vedte nit po sméru otaceni hodinovych ru€i¢ek kolem hlavniho
napinace 5.

Protahnéte nit pod utahovaci pruzinou 10 a provléknéte
regulatorem niti 12 k nitové pace 13.

Provléknéte nit nitovou pakou 13 a vodici niti 11, 9, 8, 7 a 6 na
jehelni tyci.
Navléknéte nit do ouska jehly.

Bezpodmineéné zkontrolujte délku niti: u nitové paky OT nema
byt nit delSi, nez jak je zobrazeno vedle na obr.

Navlecéeni niti u 2-jehlovych strojt

Nasadte civky s nitémi na nitovy stojanek a horni a spodni nit
provléknéte raminkem odvijeCe.
Raminko odvije€e musi byt ve svislé poloze nad civkami niti.

Nit pro levou jehlu (jako u 1-jehlovych stroju)

Provléknéte nit vodi¢éem 1 a vodiéem 2.

Provléknéte nit ve sméru otaceni hodinovych ruci¢ek kolem
pomocného napinace 3.

Vedte nit proti sméru otaceni hodinovych ru€i¢ek kolem pfidavného
napinace 4.

Vedte nit po sméru otaceni hodinovych ru€i¢ek kolem hlavniho
napinace 5.

Protahnéte nit pod utahovaci pruzinou 8 a provléknéte regulatorem
niti 10 k nitové pace 11.

Provléknéte nit nit. pakou 11 a vodici niti 9, 7 a 6 na jehelni tyci.
Navléknéte nit do ouska jehly.

Bezpodminecné zkontrolujte délku niti: u nitové paky OT nema
byt nit delSi, nez jak je zobrazeno vedle na obr.

Nit pro pravou jehlu

Provléknéte nit vodi¢em 14 a vodi¢em 15.

Provléknéte nit ve sméru otaceni hodinovych ruci¢ek kolem
pomocného vodice 16.

Vedte nit proti sméru otac¢eni hodinovych ruci¢ek kolem pfidavného
napinace 17.

Vedte nit ve sméru otaCeni hodinovych ruc€i¢ek kolem hlavniho
napinace 18.

Protanéte nit pod utahovaci pruZzinou 23 a regulatorem niti 25 k
nitové pace 26.

Provléknéte nit nit. pakou 26 a vodici niti 24, 22, 21, 20 a 19 na
nitové pace.

Navléknéte nit do ouSka pravé jehly.

Bezpodminecné zkontrolujte délku niti: u nitové paky OT nema
byt nit delSi, nez jak je zobrazeno vedle na obr.
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6.1.3  Navleceni horni niti u podtridy -190146

= ,
& 2

6 V)

—

——& *\) I E[EID

— Provléknéte nit vodicem 1.
— Provléknéte nit pomocnym napinadem 2.
— Vedte nit pod pfidrzovaci pruzinou 3.

— Provléknéte nit vodi¢em 4 na zpétném napinaci a ousky 8 na
napinacové desce.

— Provléknéte nit hlavnimi napinaci 7 a 6.
— Provléknéte nit shora miskami napinace 5.
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Poznamky:
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6.2 Nastaveni napéti horni niti

Pomocny napinaé

Pfi otevieném hlavnim napinaci 2 a pfidavném napinaci 3 je potfebné
malé zbytkové napéti. Zbytkové napéti se vytvaFi pomocnym
napinacem 1.

Pomocny napinac€ 1 zaroven ovliviiuje délku ustfiZzeného konce niti
(pocatecni nit pro dalsi Sev).

— Zakladni nastaveni:
Otacejte koleCkem 4, dokud jeho pfedni strana neni 5 v jedné
roviné s cepem.
— Krat8i pocatelni nit:
Otacejte koleCkem 4 ve sméru otaceni hodinovych rucicek.
— DelSi po¢ateéni nit:
Otacejte koleCkem 4 proti sméru otaceni hodinovych rucicek.

Hlavni napinaé
Hlavni napinac 2 je nutno nastavit na co nejmenSi napéti.

Provazani niti ma lezet uprostied Sitého materialu.
PFili$ silna napéti niti mohou u tenkého Sitého materialu vést
k nezadoucimu faseni a trhani niti.

— Nastavte hlavni napina¢ 2 tak, aby bylo dosaZeno stejného CZ
vzhledu stehu.

Pro zvySeni napéti - otacejte koleCkem ve sméru otaceni
hodinovych ruci¢ek

Pro snizovani napéti - otacejte koleCkem proti sméru otaceni
hodinovych rucic¢ek

Pfidavny napinaé

Pfipojitelny pfidavny napina¢ 3 slouzi k rychlé zméné napéti horni niti,
napf. u zesilenych mist Svu.

— Prfidavny napina¢ 3 nastavte niZe nez hlavni napinac 2.

6.2.1 Nastaveni napéti horni niti u strojii na Siti autopotaht
U stroju na Siti autopotah je hlavni napina¢ 2 a pfidavny napinac¢ 3
zajistén proti pfestaveni obsluhou.
— VySroubujte Sroub 6 a odstrarite zajiStovaci plech 7.
— Nastavte napéti horni niti dle odst. 6.2.
— Nasadte zajidtovaci plech a zadroubujte Sroub 6.
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6.3
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Otevrieni napinace horni niti

Podtiidy

867-190020, 867-190020-M, 867-190040, 867-290020, 867-290040,
867-190020-70, 867-190040-70, 867-290020-70, 867-290040-70

Pfi zvedani Sicich patek kolenni pakou se hlavni a pfidavny napinac
niti automaticky otviraji.

Podtiidy

867-160152, 867-190122, 867-190125, 867-190142, 867-190142-M,
867-190145, 867-190146, 867-190322, 867-190342, 867-190425,
867-190445, 867-260152, 867-290122, 867-290142, 867-290322,
867-290342, 867-290445, 867-392342, 867-393342, 867-394342,
867-490322, 867-190122-70, 867-190322-70, 867-190342-70,
867-290122-70, 867-290322-70, 867-290342-70, 867-290342-100

Napinac niti se pfi odstfihu niti automaticky otvira.



6.4 Zapinani a vypinani pridavného napinace u strojl bez odstrihu niti

2

Pakou 1 je pfidavny napina€ zapnut a vypnut.

Zapnuti
— Rukojet 2 paky 1 posurite doleva.

Vypnuti
— Rukojet 2 paky 1 posurite doprava.
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6.5 Nastaveni regulatoru niti

3 2 1
Pozor, nebezpecéi poranéni!
Vypnéte hlavni vypinac.
Regulator niti nastavujte pouze pfi vypnutém Sicim stroji.
Regulatorem niti 1 se reguluje mnozstvi niti, které je potfebné k tvorbé
stehu.

Pouze pfesné nastaveny regulator niti zaru€uje optimalni vysledek Siti.

Pfi spravném nastaveni musi smy¢&ka horni niti klouzat s malym
napétim pfes nejsilnéj8i misto chapace.

— Povolte Sroub 2.

— Zménte polohu regulatoru niti 1.
Regulator niti doleva = mnozstvi horni niti je vé&tsi
regulator niti doprava = mnozstvi horni niti je men§i

— Utahnéte Sroub 2.

Upozornéni pro nastaveni:

Jestlize bude potfebi nejvétsi mnozstvi niti, musi byt utahovaci pruzina
niti 3 byt vytazena nahoru asi 0,5 mm z jejiho plvodniho koncového
nastaveni. Tak tomu je, kdyZ smyc¢ka horni niti prochazi maximalnim
primérem chapace.
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6.6 Navijeni spodni niti

bl 1 [

Iy DURKEIPF Arw e3¢

odvijece.
— Protahnéte nit vodi€em 5, napinacem 4 a vodi¢em 3.
— Upnéte nit za nGz 6 a utrhnéte.

— Nasadte civku 1 na navijec.
Nit se nemusi na civku navijet ru¢né.

— Pritisknéte packu navijece 2 na civku.

- Sijte.
Packa navijeCe zastavi proces, jakmile je civka plna.
Navije¢ se zastavuje vzdy tak, Ze n(z 6 stoji v poloze
(Viz obrazek vpravo).

— Vytahnéte plnou civku 1, upnéte nit za ndz 6 a utrhnéte.

— Nasadte na navije€ prazdnou civku pro dal8i proces navijeni a
pfitisknéte packu navije¢e 2 na civku.

— Nasadte civky niti na nitovy stojanek a provléknéte nit raminkem

Pozor, nebezpeci prasknuti!

Pokud se nit nema navijet b&éhem S§iti, je bezpodmine&né nutno Sici
patku zaaretovat ve zvednuté poloze a zdvih patky nastavit na
nejmensi hodnotu.
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6.7 Vyména civky spodni niti

6 5 4
Pozor, nebezpeéi poranéni!
Vypnéte hlavni vypinac.
Civku spodni niti vyménujte pouze pfi vypnutém stroji.

Vyjmuti prazdné civky
— Zvednéte klapku 1 a vyjmé&te prazdnou civku.

Vlozeni pIlné civky

— Vlozte civku 2 tak, aby se pfi utahovani niti pohybovala v opacném
sméru k chapadi.

— Spodni nit provlecte drazkou 3 a protahnéte pod pruzinu 4.

— Protahnéte spodni nit drazkou 6 a tahejte, dokud nevy¢&niva asi na
3 cm.

— Zavrete klapku 1 a spodni nit protahnéte vodi¢em klapky 5.

44



6.7.1 Nasazeni civky spodni niti u provedeni s hlidanim zbytku niti

POZOR'!

Civka spodni niti musi byt do chapace nasazena tak, aby se drazka 1
nachazela dole.

Prostor kolem stfedniho dilu chapace a svételné zavory je nutno odistit
od nedistot ze Siti !

Navinuti civky spodni niti

POZOR!

Pfi navijeni musi drazka 1 lezet smérem ke stroji.
Tim se nit nejdfive navine do zasobni drazky 2.
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6.8 Nastaveni napéti spodni niti

2 1
Pozor, nebezpedi poranéni!
A Vypnéte hlavni vypinac.
Napéti spodni niti nastavujte pouze pfi vypnutém stroji.

Nastaveni napinaci pruziny 2

— Nastavte napinaci pruzinu 2 regulaénim Sroubem 1.
ZvySeni napéti spodni niti = otacejte Sroubem 1 ve sméru
otaceni hodinovych rucicek

Snizeni napéti spodni niti = otacejte Sroubem 1 proti sméru
otaceni hodinovych rucicek
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6.9 Nasazeni a vyména jehly u 1-jehlovych stroju
7

II@EQD

! 3
Pozor, nebezpeci poranéni!
Vypnéte hlavni vypinac.
Jehlu vymeénujte pouze pfi vypnutém Sicim stroji.
— Otacejte ru¢nim kolem, dokud jehelni ty¢ 1 nedosahne nejvyssi

polohy.
— Povolte Sroub 2.
— Vytahnéte jehlu z jehelni ty¢e 1 smérem dolu.

— Vsunte novou jehlu do otvoru v jehelni ty&i 1 az po zarazku.
Pozor!
Vybrani jehly 3 musi sméfovat k chapadci.

— Utahnéte Sroub 2.

POZOR!
Pfi vyméné za jinou tloustku jehly se musi vzdalenost
chapace k jehle korigovat (viz servisni knizka).

Nedodrzeni vySe uvedeného pokynu muze vést k témto zavadam:

Pfi nasazeni ten&i jehly:

— chybégjici stehy
poskozeni niti

— poSkozeni hrotu chapace
poskozeni jehly
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6.10 Nasazeni a vyména jehly u 2-jehlovych stroju

1

—/
i O O — 3
4

Pozor, nebezpecéi poranéni!

Vypnéte hlavni vypinac.
Jehly vyménujte pouze pfi vypnutém Sicim stroji.

— Otacejte ru¢nim kolem, dokud jehelni ty¢ 1 nedosahne nejvyssi
polohy.

— Povolte Sroub 3.
— Vytahnéte jehlu z drzaku jehly 2 smérem dold.

— Vsunte novou jehlu do otvoru drzéaku jehly 2 az po zarazku.
Pozor!
Z pohledu ze strany obsluhy musi vybrani 4 pravé jehly sméfovat
doprava a vybrani levé jehly doleva (viz nacrt).

— Utahnéte Sroub 3.

POZOR'!

Pfi vyméné na jinou tloustku jehly se musi vzdalenost
chapace k jehle korigovat (viz servisni knizka).
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Nedodrzeni vySe uvedeného pokynu muze vést k témto zavadam:

Pfi nasazeni tenci jehly:

— Chybéjici stehy
Poskozeni niti

— Poskozeni hrotu chapace
poskozeni jehel




6.11 Nasazeni a vyména jehly u 2-jehlovych stroji s vypinatelnymi jehelnimi ty¢emi

2 1 3 4
Pozor, nebezpeci poranéni!
Vypnéte hlavni vypinac.
Jehly vymé&nujte pouze pfi vypnutém Sici stroji.
— Otacejte ru¢nim kolem, dokud jehelni ty¢ nedosahne nejvyssi
polohy.

Vzdalenosti jehel do 3,2 mm

— Povolte Sroub 1.

— Vytahnéte jehlu z drzaku jehly 2 smérem dold.
Vzdalenosti jehel 3,2 mm a vétsi

— Povolte Sroub 4.

— Vytahnéte jehlu z drzaku jehly 3 smérem dold.

— Vsunte novou jehlu do otvoru v drzaku jehly 2 nebo 3 az k zarazce.
Pozor!

Z pohledu ze strany obsluhy musi vybrani pravé jehly sméfovat
doprava a vybrani levé jehly doleva.

— Utahnéte Sroub 1 nebo Sroub 4.

POZOR'!

PFi vyméné za jinou tloustku jehly se musi vzdalenost
chapace k jehle korigovat (viz servisni knizka).

Nedodrzeni vySe uvedeného pokynu muaze vést k této zavadam:

Pfi nasazeni ten&i jehly:
— Chybéjici stehy
Poskozeni niti

— PosSkozeni hrotu chapace
PoSkozeni jehel
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6.12 Zvedani Sicich patek

Podtridy

867-190020, 867-190020-M, 867-190040, 867-290020, 867-290040,
867-190020-70, 867-190040-70, 867-290020-70, 867-290040-70

Sici patky Ize mechanicky zvedat stisknutim kolenni paky 1.

Podtfidy
867-160152, 867-190122, 867-190125, 867-190142, 867-190142-M,
867-190145, 867-190146, 867-190322, 867-190342, 867-190425,
867-190445, 867-260152, 867-290122, 867-290142, 867-290322,
867-290342, 867-290445, 867-392342, 867-393342, 867-394342,
867-490322, 867-190122-70, 867-190322-70, 867-190342-70,
867-290122-70, 867-290322-70, 867-290342-70, 867-290342-100

Sici patky Ize elektropneumaticky zvedat se$lapnutim pedalu 2 nebo
stisknutim kolenni paky 1.

Mechanické zvedani Sicich patek (kolenni paka)

— Pro posun Sitého materialu (napf. k u¢elum korekce) stisknéte
kolenni paku smérem doprava.
Sici patky zGstanou zvednuty, jakmile stisknete kolenni paku 1.

Elektropneumatické zvedani patek (pedal)

— Seslapnéte pedal 2 napil smérem zpét.
Sici patky budou pfi klidovém stavu stroje zvednuty.

— Seslapnéte pedal 2 uplné smérem zpét.
Bude aktivovan odstfih niti a Sici patky budou zvednuty.
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6.13 Aretace Sicich patek v nejvyssi poloze

— Otocte paku 1 smérem dold.
Sici patky jsou zaaretovany v nejvysSsi poloze.

— Otocte paku 1 smérem nahoru.
Aretace je zruSena.

nebo

— Zvednéte Sici patky pneumaticky nebo pomoci kolenni paky.
Paka 1 se potom otoCi zpét do vychozi polohy.
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6.14 Pritlak Sici patky

Pozadovany pfitlak Sici patky se nastavuje regulaénim knoflikem 2.

POZOR'!
Sity material nesmi “plavat”.
Nenastavujte vétsi pfitlak, nez je nutné.

— ZvySovani pfitlaku = otacejte koleCkem 2 ve sméru
otaceni hodinovych rucic¢ek

— Snizovani pFitlaku = otacejte koleCkem 2 proti sméru
otaCeni hodinovych rucicek.

6.14.1 Nastaveni pritlaku patky u stroji na Siti autopotaht

U stroju na Siti autopotaht je regulacni knoflik 2 pro pfitlak Sici patky
zajistén proti prfestaveni obsluhou.

Nastaveni pfitlaku Sici patky

— VySroubovat Sroub 4 a odejmout pojistny plech 3.

— Pritlak Sici patky nastavit tak, jak je popsano v bodé 6.14 .
Nasadit pojistny plech 3 a utahnout Sroubem 4.
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6.15 Zdvih Sici patky

2 1 3

Specialni Sici stroj 867 je vzdy podle podtfidy sériové vybaven dvéma
nastavovacimi koleCky pro zdvih Sici patky.

Levym kole¢kem 2 se voli standardni zdvih Sici patky od 1 do 9 mm.
Pravym koleCkem 1se nastavuje zvétSeny zdvih Sici patky od 1 do

9 mm.

— Otocte koleCkem 1a 2 (1az9)
1 =minimalni zdvih Sici patky
9 =maximalni zdvih Sici patky

Automatické omezeni poétu steht
Stroje bez odstiihu niti

U téchto stroju neni pocet otacek kontrolovan.
Dodrzujte prosim pokyn a fidte se tabulkou na dalsi strané.

Stroje s odstrihem niti

Zdvih Sici patky a pocet stehli na sobé vzajemné zaviseji.
Potenciometr je mechanicky propojen s nastavovacim koleCkem.
Pomoci tohoto potenciometru ovladaci jednotka zji$’tuje nastaveny
zdvih Sici patky a automaticky omezuje pocet otacek.

Stroje s elektropneumatickym rychlym sefizovanim zdvihu

Na zesilenych mistech v Sitém materialu nebo k pfedivani pfi¢nych
SvU Ize zvétSeny zdvih Sici patky (kolec¢ko 1) béhem S§iti zapnout
pomoci kolenni paky 3 pod stolem.

Tak jako u stroju s odstfihem niti, je i tady potenciometr.

U stroju s lemovacim vybavenim se mize kolenni paka 3 pouzit také
pro lemovaci vybaveni (viz Navod na montaz).

POZOR, nebezpeci zlomeni!
Standardni zdvih Sici patky nastaveny koleckem 2 nikdy nesmi byt

vétSi nez zdvih nastaveny koleCkem 1.
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6.15.1 Nastaveni zdvihu Sici patky u stroji na Siti autopotaht

U stroju na Siti autopotah jsou regulacni knofliky 4 a 6 pro nastaveni
zdvihu Sici patky zajistény proti pfestaveni obsluhou.

Nastaveni vysky zdvihu Sici patky
— VySroubovat Srouby 5 .
— Vy8ku zdvihu Sici patky nastavit tak, jak je popsano v bodé 6.15 .

— Zdvih Sici patky- regulacni knofliky 4 a 6 zajistit proti pfestaveni
Srouby 5.
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UPOZORNENI !

nemély by byt pfekratovany max. pocty stehi uvedené v tabulce.

Podtrida Délka stehu - rozsah Zdvih patky Pocet stehu pfri
[mm] Poloha kolec¢ka dodani [min-1]

0867-160152
0867-190122 1-3 3400
0867-190142 0-6 4 3100
0867-190142-M 5 2500
0867-190145
0867-190146
0867-190322 6-9 1800
0867-190342 6-9 1-4 3000
0867-190445 2500
0867-490322

6-9 1800
0867-190020 9-12 1-5 2000
0867-190020-M 6-9 1800
0867-190040 0-9 1-4 3000
0867-260152 2500
0867-290445 6-9 1800
0867-290020
0867-290040
0867-290322 9-12 1-5 2000
0867-290342 6-9 1800
0867-392342
0867-393342
0867-394342

U dvoujehlovych stroji s rozpichem jehel vét§im nez 20 mm muaze byt max. pocet otaéek 2000min-1.
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6.16 Nastaveni délky stehu

Specialni Sici stroje 867 jsou vybaveny podle podtfidy dvéma
nastavovacimi kolec¢ky. Tak Ize §it dvé rizné délky stehu, které Ize
aktivovat pomoci jedné klavesy (viz kapitola 6.17).

Pomoci obou kole€ek 1 a 2 na ramené stroje se nastavuji délky stehu.

— Hornim koleckem 1 nastavte vétSi délku stehu.
Poloha 1 = min. délka stehu
poloha 12 = max. délka stehu

— Spodnim koleCkem 2 nastavte mensi délku stehu.
Poloha 1 = min. délka stehu
Poloha 12 = max. délka stehu

Délky stehu jsou pro §iti vpfed a vzad stejné velké.

— Pro ruéni Siti zavorek stisknéte paku nastaveni stehu 3 smérem
dold.
Stroj Sije smérem vzad, dokud je paka nastaveni stehu 3 stisknuta.

Tip
Pro snadnéjsi pfestavovani délky stehu by méla byt tla¢itkem 2

(viz kapitola 6.17) aktivovana ta délka stehu, ktera se nema
pfestavovat.

POZOR, nebezpeéi zlomeni!

Délka stehu nastavena spodnim koleCkem 2 nesmi byt vétSi nez délka
stehu nastavena hornim koleCkem.
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6.16.1 Nastaveni délky stehu u stroji na Siti autopotaht

zajistény proti pfestaveni obsluhou.
Nastaveni délky stehu

Pozor nebezpeci trazu !

Vypnout hlavni vypinac¢ !

Délky stehu nastavovat jen, kdyz je stroj vypnuty.
— Povolit svérné Srouby 5 .

— Svérné Srouby 5 jsou dostupné otvorem 6 pomoci 3 mm
Sestihranného klice.

— Nastavte délky stehu tak, jak je popsano v bodé 6.16.
— Utahnout svérné Srouby 5.

U stroju na Siti autopotaht jsou regulacni knofliky 3 a 4 na délky stehu .
(0¥4
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6.17 Tlacitkovy panel na ramené stroje

"N

10 il
11
9
8 7 6 5 4 3 2 1
Tlacitko Funkce tlacitek
1 Pfidavné napéti niti

Tlacitko je podsviceno:
Pfidavné napéti niti je pfipojeno.
Tlacitko neni podsviceno:
Pfidavné napéti niti je vypnuto.

2 2. délka stehu
Tlacitko je podsviceno:
Velka délka stehu (horni nastavovaci kole¢ko)
aktivni
Tlacitko neni podsviceno:
mala délka stehu (spodni nastavovaci kole¢ko)
aktivni

3 Pocatecni nebo koncovou zavorku vyvolat nebo
potlagit.
Jestlize bude pocate¢ni a koncova zavorka
zapnuta, stisknutim tlacitka bude dal$i zavorka
vypnuta.
Jestlize bude pocatec¢ni a koncova zavorka
vypnuta, bude stisknutim tla¢itka dal$i zavorka
zapnuta.

4 Jehlu umistit do horni nebo spodni Uvrati.
Parametrem F-140 Ize ur€it funkci tlacitka.
1 = Jehla nahofe
2 = Jehla nahofe/ dole
3 = Jednotlivy steh
4 = Jednotlivy steh s 2. délkou stehu/ krat8i steh
5 = Jehla nahofe, kdyZ je mimo polohu 2
Tovarni nastaveni je 1 = jehla nahofe.

5 Ru¢éni Siti smérem vzad.
Stroj Sije smérem vzad (zpatkuje), pokud je
stisknuto tlagitko.

11 (pouze 867-393342, 867-394342)
Zapnuti / vypnuti kolmého ofezu.
Po zvednuti Sicich patek zlstane nGz vypnut.
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(pouze 867-392342)
Pfi zapnuti specialniho Siciho stroje je lemovac

+ synchronizovan s podavacem.

- Tlacitko + stisknuto = lemovac lemuje vice Sifek
tlacitko - stisknuto = redukovany pohon lemovace
tlaCitko + nebo - neni stisknuto = synchronni béh

LED Funkce

7a 8 Hlaseni prazdné civky u hlidani zbytku niti
(leval prava civka)

10 HlaSeni LED “Sit zapnuta”

Pomoci Sroubu 6 pod tlagitkem 5 Ize zvolit funkci pro tlagitko 9.

— Volba funkce. CZ
PFiklad: 5 = Ruc¢ni Siti smérem vpfed.

— Otacejte Sroubem 6 pod tlaCitkem 5 a otocte jej o 90° doprava
(zarez je svisly).
Funkci Ize nyni vyvolat pomoci obou tlagitek 5 a 9.

POZOR!
Pfedtim, nez bude tla¢itko 9 obsazeno jinou funkci, musi byt

pfedchozi obsazeni deaktivovano.
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6.18 Zapinani jehelnich ty¢i u podtridy 867-490322

60

Jehelni tye se zapinaji nebo vypinaji tla€itky “L” a “R”.
— Stisknéte tlacitko “L”.
Tlacitko sviti.
Leva jehelni ty€ je vypnuta.
- Sijte.
— Znovu stisknéte tladitko “L”.
Tlacitko jiz nesviti.
Leva jehelni ty€ je opét zapnuta.

— Stisknéte tla¢itko“R”.
Tlacitko sviti.
Prava jehelni ty¢€ je vypnuta.
- Sijte.
— Znovu stisknéte tlagitko “R”.
Tlacitko jiz nesviti.
Prava jehelni ty¢€ je opét zapnuta.

Poznamka:

Nelze vypnout obé jehelni tyCe souCasné. Pro opétovné zapnuti druhé
jehelni tyCe lze stisknout jak tlagitko “L”, tak “R”.



7 Polohovaci pohon Efka DC1550/DA321G

7.1 VsSeobecné

Podrobny popis ovladani je uveden v pfilozeném aktualnim navodu k
obsluze od vyrobce motorua (viz rovnéz www.efka.net).
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8 Primy pohon DAC Classic

8.1 Obecné

Podrobny popis ovladani je ke stazeni (viz rovnéz
www.duerkopp-adler.com).

62



9 Siti
Poradi obsluhy a funkci pfi Siti:

Sici operace Obsluha / Vysvétleni

Pred zacatkem Siti

Vychozi poloha - Pedal v klidové poloze.
Sici stroj stoji v klidu.
Jehly nahofe.
Sici patky dole.
Umistéte Sity material na zacatek Svu
- Seslapnéte pedal zpoloviny smérem zpét.
Zvednéte Sici patky.
- Pfisunte Sity material k jehlam.

Sijte - Seslapnéte pedal smérem vpred a pfidrzte seslapnuty.
Nasledné stroj Sije dale s poltem otacek,
uréenym pedalem.

Uprostied Svu

Preruste Sici operaci - Uvolnéte pedal (klidova poloha) .
Stroj zastavi v 1. poloze
(jehly dole).
Sici patky jsou dole.
Pokracujte v Sici operaci - Seslapnéte pedal smérem vpred.
(po uvolnéni pedalu) Stroj Sije s po¢tem otacek

ur¢enym pedalem.

867
CLASSIC
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Siti mezizavorky

Stla¢te packu regulatoru stehu 6 smérem dold.
Stroj Sije smérem zpét (zpatkuje), dokud je packa
regulatoru stehu stisknuta.

Pocet otacek je uréen pomoci pedalu

nebo

stisknéte tlacitko 5.

Siti pfes pfiény Sev.
(maximalni zdvih patky)

Maximalni zdvih Sici patky je pfipojen.
Pocet otacek je omezen na 1600 min.
Provozni rezimy maximalniho zdvihu Sici patky:

Kratce stisknéte kolenni spinac k pfipojeni maximalniho
zdvihu Sici patky.

K vypnuti maximalniho zdvihu Sici patky znovu stisknéte
kolenni spinac.

Siti 2. délkou stehu b&hem Siti
(maxialni délka stehu)

Stisknéte tlacitko 2.

ZvySujte napéti niti béhem Siti

Stisknéte tlacitko 1.

Na konci Svu

Vyjméte Sity material

Seslapnéte pedal Uplné smérem zpét a pridrzte
se$lapnuty.

Bude usita koncova zavorka (pokud je aktivovana).
Nit bude odstfizena.

Stroj se zastavi ve 2. poloze.

Jehly jsou nahofe (zpétné otaceni).

Patky jsou nahofe.

Vyjméte Sity material.
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10 Udrzba

10.1 Cisténi a odzkouseni

Pozor, nebezpeéi poranéni !
Vypnéte hlavni vypinac.

udrzbu Siciho stroje Ize provadét pouze ve vypnutém stavu.

Udrzbarské prace musi byt provadény nejpozdéji dle intervall Gdrzby,
uvedenych v tabulkach (viz sloupec “provozni hodiny”).

Pfi zpracovani materialu, které silné poustéji chlupy, jsou mozné
i kratSi intervaly udrzby.

Cisty $ici stroj je chranén pred poruchami.

Pozor, nebezpeci poranéni !

Pfed sklopenim hlavy stroje vypnéte hlavni vypinac!
Udrzbarské Vysvétleni Provozni
prace hodiny

Hlava stroje

- odstrante prach ze Siti Mista, ktera je zvlasté nutno Cistit: 8
a zbytky niti - oblast spodni strany stehové desky 2
(napf. pistoli na tlakovy - oblast kolem chapace 1
vzduch) - stfedni dil chapace
- odstfih niti

- oblast kolem jehly

POZOR'!
Drzte pistoli tak, aby prach ze S$iti nebyl
foukan do olejové vany.

Pfimy pohon
Ocistéte sitko ventilatoru Ocistéte vétraci otvory od prachu 8
motoru 3 (napf. pistoli na a zbytku niti.

tlakovy vzduch)
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S

4

5
Udrzbarské Vysvétleni Provozni
prace hodiny
Sici pohon
Ocistéte sitko ventilatoru Ocistéte vétraci otvory od prachu ze Siti a 8
motoru 2 zbytka niti
(znapf. pistoli na tlakovy
vzduch) Klinovy femen se musi tlakem prstu uprostfed
Zkontrolujte napéti a stav prohnout jesté asio 10 mm. 160
klinového femene 1
Pneumaticky systém
Zkontrolujte hladinu vody Hladina vody nesmi vystoupit az k vlozce 40

v regulatoru tlaku. filtru 3.
- Vypustte vodu po otoceni
vypustného Sroubu 5 pod tlakem z
oddélovace vody 4.

Ocistéte vlozku filtru. Filtraéni vlozkou 3 se oddéluje necistota 500

a kondenzovana voda.

- Odpoijte stroj od pfivodu stlaceného
vzduchu.

- VySroubujte vypustny Sroub 5.
Pneumaticky systém stroje
musi byt bez tlaku.

- OdSroubujte oddélovac vody 4.

- OdSroubujte vliozku filtru 3.
Znecisténé pouzdro filtru
a vlozku filtru vymyjte benzinem
(nikoliv rozpoustédlem) a vyfoukejte
do Cista.

- Jednotku opét smontujte.

Zkontrolujte tésnost systému. 500
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10.2 Mazani olejem
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Pozor, nebezpeéi poranéni !

Olej muze vyvolat kozni vyrazky.

Vyhnéte se delSimu styku s pokozkou. Po kontaktu s olejem se
dukladné umyjte.

POZOR'!

Manipulace a likvidace mineralnich oleji podléha zakonnym
predpistm.

Stary olej odevzdejte na autorizovaném pfijimacim misté.
Chrarnite zivotni prostfedi.

Dbejte, abyste olej nerozlévali.

K mazani specialniho Siciho stroje pouzivejte vyhradné mazaci olej
DA-10 nebo stejné hodnotny olej s touto specifikaci:

— Viskozita pfi 40° C: 10 mm/s
— Bod vzniceni: 150° C

DA-10 Ize zakoupit na prodejnich mistech DURKOPP ADLER AG
pod témito Cisly dilu:

Nadoba 250 ml: 9047 000011

Nadoba 1 litr: 9047 000012

Nadoba 2 litry: 9047 000013

Nadoba 5 litra: 9047 000014
Udrzbarské Vysvétleni Provozni
prace hodiny
Mazani Hlava stroje je vybavena centralnim 8
hlavy stroje mazanim olejovym knotem. LoZiska jsou

zasobovana olejem z olejové nadobky 1.

- Hladina oleje nesmi poklesnout pod znak
MIN 3 na olejové nadobce.

Jestlize stav oleje klesne pod znak MIN 3,
olejova nadobka sviti (pouze stroje CLASSIC).

- Dopliite olej otvorem 2 az po rysku “Max”.
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10.3 Opravy
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Pfi poSkozeni stroje nebo pfi opotiebeni ...
Diirkopp Adler AG
Potsdamer Str. 190
33719 Bielefeld

Tel.: +49 (0) 180 5 383 756
Fax: +49 (0) 521 925 2594
E-mail: service@duerkopp-adler.com

Internet:  www.duerkopp-adler.com





